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Schlagen Sie den Brennstoffpreisen ein Schnippchen —

mit der LINGL-Festbrennstoff-Feuerungsanlage

Aufgrund der Energiepreissituation gewinnen seit Jahrzehnten
in den Hintergrund getretene Brennstoffe wie Schwerdl

und Kohle wieder zunehmend an Aktualitit. Daneben treten
Ersatzbrennstoffe wie Tierfett, Sagespane und Petrolkoks

in den Blickpunkt des Interesses. LINGL offeriert fiir alle
festen, fliissigen und gasférmigen Brennstoffe die erprobte

Brenntechnik.

Abb. | zeigt den Aufbau der neuen Generation der

Feststoffbrenner mit Dosiervorrichtung.

Gleichzeitig hat Lingl die steigende Nachfrage nach
Festbrennstoffanlagen genutzt, die seit Jahrzehnten bei Lingl
verwendete Technik weiter zu entwickeln. Entstanden ist
daraus ein Feststoffbrennersystem nach dem Injektorprinzip
(Abb.2).

Die gesamte Brennstoffférderung von der Dosiervorrichtung
(Abb.3) zum Brenner wird mit Unterdruck betrieben.
Deswegen gehoren Verschmutzungen der Ofendecke durch
aus dem System austretenden Staub der Vergangenheit an.

Da die Festbrennstoffe in ganz unterschiedlichen StiickgroBen

angeliefert und anschlieBend gelagert werden, muss in der
Regel eine Trocknung und Mahlung des Brennstoffs vor dem
Einsatz am Ofen erfolgen. Dazu bietet Lingl eine kombinierte
Trocknungs- und Mahlanlage zur Brennstoffaufbereitung an,
welche gleichzeitig die nationalen Sicherheitsrichtlinien zum

Explosionsschutz beriticksichtigt (Abb. 4).

LINGL - Wir haben lhre Losung!

Abb. 3 puc.3



[lepexuTpute LieHbI
Ha roproyee -

C IMOMOLLIbIO ropesiodHoro yctpovictea pupmbsl LINGL

Ha TBepaoM Toriyinee

Ha ocHOBaHWM CNOXMBLLENCS CUTYaLMN C LieHaMun

Ha 3HEPrUI0 YXXe HECKONbKO OECATUNETUA Ha3aL,
oToweauve Ha 3a4HWI MiaaH BUAbl TOMJIMBA,

Takue, Kak MasyT 1 yroJjib, CHOBa 3aBOEBbLIBAIOT
nonynspHoOCTb. Hapsay ¢ aTumMu BUMaamMm TOMIMBHbIX
MaTepMasnoB B LLEHTPE BHUMaHWS OKa3bIBAIOTCS TakXe
Takne 3aMEHUTENN FOPIOYEro Kak XUBOTHbIN XN,
OMNUAKN N HEDTAHOM KOKC. [N BCeEX TBEPAbIX, XUAKNX
1 ra3oobpasHbix BuaoB Tormea LINGL npegnaraer
MCMbITAHHYIO TEXHUKY

obxxura.

Ha puc. 1 nokasaHa
KOHCTPYKLMSA HOBOIO
MOKOJIEHMSI FOPENIOK
0N TBEPOOro Tonnavea
C 0O3VPYIOLLMM
YCTPOWCTBOM.

OpHoBpemeHHo Lingl

1Croib30Bas pacTyLuim

Abb. 2 puc.2
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3arnpoc Ha YCTaHOBKM Ha TBEPAOM TOMIMBE, YTOObI
YCOBEPLLEHCTBOBATb TEXHUKY, NpUMeHsiemMyto B Lingl
B TeYeHue gecarmnetuin. B pesynerate BO3HUKNA
ropesioyHasi cuctemMa Ha TBEpAOM TOMJINMBE MO
NPVHLUMNY MHXEKTOopPa (puc.2).

Bcsa TpaHCNOPTUPOBKA rOPIOYEro 0T A03UPYIOLLErO
YCTPOMCTBA (P1C.3) K FOPESIKE OCYLLECTBNAETCS C
MOHMXEHHbIM AaBneHneM. [1oaTomMy 3arps3HeHme
CBOJa Meyu BbIXOOSLWEN U3 CUCTEMBI MblJIbIo TENEPD
MOXHO Ha3BaTb NEPEXMTKOM MPOLUAIOro. Tak Kak
TBEPLOE TOMJIMBO AOCTaBASETCA U XPAHUTCH B
pasInYHbIX pasmepax, To, Kak npaswuio, nepes,
NMPUMEHEHNEM HEMOCPELCTBEHHO B NeYn A0JIKHbI
OCYLLECTBNATLCH CYLLKa U USMESIbYEHVE TOPIOYErO.
[na atoro Lingl npegnaraet KOMOMHNPOBaAHHOE
YCTPONCTBO CYLLKN U U3MENBYEHNS A MOArOTOBKMU
TONAMBA, KOTOPOE OAHOBPEMEHHO Y4MTbIBAET
HauMoHanbHble NpaBuia 6e3onacHoCTy s
obecneyeHuns B3pbIBO6E€30NacHOCTU (puc. 4).

LINGL - y Hac Bcerpa ecTtb oTBeT!



Verfahrensschema
Festbrennstoff-Befeuerung TBEPLOM TOM/INBE

CxemMa ocyLLeCTB/IEHUS
rpoLecca ropeHust Ha

CO,-orHeTywnTesb

CO, Loschanlage

Abb. 4
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Kohleaufgabebunker

Abzugsband mit Dosiereinrichtung

Zufiihrband

Fertigguttransport mit den erforderlichen Regel-,
Stell- und Sicherheitsabsperrklappen
Walzenschiisselmiihle mit Sichter und Zellenrad-
schleuse

Anlagenfilter mit Filterschldauchen, Abreinigungs-

system, Explosionsklappen und Zellenradschleuse

7 Forderschnecke

9

HeiBluftleitung zur Kohletrocknung (Abgas vom

Keramikofen)

Anlagenventilator

10 HeiBgaserzeuger

Umluft

12 Produktsilo

|13 Foérderschnecke

14 Kratzforderer

15 Kohleverteiler; Kohleinjektor-Brenner und

Verbrennungsluftanschluss

16 Abluft
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CO,-orHeTywnTeNb
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| 3arpy304Hblii ByHKep ons yrs

2 OTBOAHON NIEHTO4YHbI TPAHCNOPTEP C A03UPYIOLLM
YCTPONCTBOM

3 lNoaBoasaLwnin KOHBENEP

4 TpaHcnopTMpoOBKa NOArOTOBIEHHOIO TOMMBA C
HEeoOXoAVMbIMUY PEryNNPYIOLLMMUA, YCTAHOBOYHLIMUA U
3anopHbIMK klanaHamm anis obecnevyeHns 6e30nacHoCTy

5 Bankoas gpobunka ¢ CUTOM U1 LLIKO30M JIONACTHOro NuTaTens

6 PykaBHbIN PpUnbTP, CMCTEMA OHUCTKU, B3PbIBHOMN
(NpenoxpaHUTENbHbIN) KnanaH 1 W3 JI0ONacTHOro NuTaTens

7 LLIHeKkoBbIN TpaHCMopTeEP

8 Bo3ayxoBof 4/ ropsiyero BO3ayxa A CYLUKU yrnis
(oTpaboTaBLLMIA Fa3 OT KEPaMMUYECKOWN neyn)

9 BeHTUnatop

10 lfeHepaTop ropsivyero rasa

Il LLMpKynauMOHHBLIN BO3AYX

12 ByHKep ona xpaHeHusa Tonnavea

|13 LLIHeKOoBbIN TpaHcnopTep

14 CkpebKOoBbIVi KOHBEVED

|15 Pacnpenenntens yrns, yrofibHas MHXeKTOpHas ropenka n
noacoeanHeHne Bo3ayxa AJ19 CKUraHug Tonamsea

16 OTpaboTaHHbIN BO34YX
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